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Een van de laatste pijpenmakers van Hilgert met
bijzondere mallen en nesteieren

Arthur van Esveld en Ruud Stam

One of the last pipe makers from Hilgert with special moulds
and the production of nest eggs

Erwin Giinther, who worked from 1945 to 1995, was one of the last pipe makers from Hilgert (Westerwald). In his
legacy two moulds were found, that at first glance seemed to be Gambier moulds, but proved to be moulds imitated
in the Westerwald. Later, when pipe production nearly stopped due to the change in smoking habits, he mainly
produced nest eggs and shooting gallery utensils. For this production he used handcrafted machines and special

moulds.

In dit artikel wordt beschreven wat bekend is over de pij-
penmakerij van Erwin Giinther in Hilgert in het Wester-
wald. Na een inleiding wordt ingegaan op twee persvor-
men waarin de naam Gambier gegraveerd staat. Daarna
wordt zijn latere productie van nesteieren besproken.

Erwin Giinther werd in 1908 geboren. Hij was als pij-
penmaker werkzaam van 1945 tot 1995. (afb. 1) Over-
dag werkte hij in een pottenbakkerij aan de draaischijf
voor de vervaardiging van steengoed. Onder leiding
van zijn vrouw produceerden verschillende vrouwen bij
hem thuis de eigen producten van zijn pijpenmakerij.
Het moeilijke en zware werk, zoals het stoken van de
oven deed Giinther in de avonduren en in het weekend.
In de jaren zestig stopten veel pijpenmakers in het Wes-
terwald doordat zij vaak geen opvolger hadden en zelf te
oud werden. Hierdoor ontstond er bij de overgebleven
bedrijven meer vraag en verbeterde de situatie voor de
pijpenmakerijen die overbleven in relatieve zin. Toen
Glinther in 1963 gepensioneerd werd besloot hij voltijds
nesteieren en artikelen voor schiettenten te gaan produ-
ceren. Daarvoor bouwde hij tegen zijn oven een werk-
plaats met twee werkruimtes.! De laatste nesteieren voor
kippen en eieren voor duiven verzond Giinther in 1995
op zevenentachtigjarige leeftijd.

De oven en de werkplaats zijn nog steeds aanwezig in de
Hauptstral3e In Hilgert. Het is op de hele wereld één van
de twee ovens van dit type dat nog bewaard gebleven is.

Aanvankelijk bestond het assortiment van Giinther uit
meer dan alleen maar schiettentfiguren en schiettent-
staafjes en nesteieren. Hij produceerde daarnaast ook
rookpijpen, koekoeksfluitjes, kinderspeelgoed en pijp-
jes voor weckménner. In zijn werkzame periode werd

het assortiment dat hij in productie had langzamerhand
kleiner. Vooral de rookpijpen werden al vrij snel steeds
minder belangrijk en op het eind produceerde hij voor-
namelijk nog schiettentstaafjes en nesteieren. Op af-
beelding 3 is Erwin Giinther aan het werk om staafjes
voor schiettenten te maken.

In de nalatenschap van Giinther zijn drie kleine op-
schrijfboekjes gevonden. Het eerste bevat aantekenin-

Afb. 1. De pijpenmaker Erwin Giinther in april 1990 in Hilgert. Foto
Ruud Stam.
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Afb. 2. Een voorbeeld uit het boekje met de omzetten uit de periode
1987-1995. Op deze bladzijde staat de levering aan Wilhelm Klauer
und S6hne uit 1987. Privécollectie, foto Bert van der Lingen.

gen over hoe hij zijn bedrijf moest leiden, hoe brieven
te schrijven en hoe administratie te voeren. Kennelijk
uit een opleidingsperiode. Het tweede boekje bevat
aantekeningen over uitbetaalde lonen en de productie
van de verschillende werknemers uit de periode febru-
ari 1967 tot maart 1970. Glinther had toen twee tot vier
mensen die voor hem werkten. Het derde boekje loopt
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van juli 1987 tot eind 1995. Voor het jaar 1990, dat een
gemiddeld jaar was van de afzet in de periode waarin dit
boekje werd gebruikt, was de omzet 15.188 Mark. Door
de hoge kosten voor het stoken zal de winst vrij gering
geweest zijn. Nesteieren voor kippen kostten toen 16
cent en nesteieren voor duiven 15 cent per stuk. Giinther
leverde in die periode aan klanten in geheel Duitsland.
Daaronder waren gespecialiseerde bedrijven voor dier-
benodigdheden, groothandels en ook enkele keramische
bedrijven. Deze laatste categorie omvat slechts drie be-
drijven, die elk eenmaal in 1987 geleverd kregen. Deze
bedrijven waren Klauer und S6hne, Ewald Wingender in
Ransbach-Baumbach en Christel Letschert in Hilgert. In
1994 nam de productie duidelijk af en in 1995 leverde
Glinther alleen nog aan één afnemer in de periode half
november tot eind december. Vermoedelijk was Giin-
ther dus in 1994 al feitelijk gestopt.’

Naast de twee mallen, met daarin de naam Gambier ge-
graveerd, zijn er nog twee mallen, een ijzeren (atb. 4) en
een driedelige messing mal (afb. 5a-c), uit zijn nalaten-
schap overgebleven en zijn in 1990 een paar pijpen en
een koekoeksfluitje van Gilinther verkregen (afb. 5d, 6 en
7). Aanvullend zijn ook nog enige bodemvondsten van
het terrein direct rond de oven verzameld (afb. 6). Ook
zijn er twee stukjes kinderspeelgoed verzameld (afb. 8).
Deze laatste overblijfselen van de productie van Giin-
ther zijn onderstaand afgebeeld en geven een indruk van
de breedte van zijn oorspronkelijke assortiment. Een as-
sortiment dat algemeen was voor het Westerwald in het
begin van de tweede helft van de 20e eeuw.

De twee persvormen met de naam Gambier

Van de twee messing vormen met daarin gegraveerd de
naam Gambier werd in eerste instantie gedacht dat het
om complete pijpenvormen van Gambier ging. Dit zou

Afb. 3. Het maken van staafjes
voor schiettenten. Foto afkom-
stig uit de film ‘Schiefbuden-
réhrchen und Nisteier aus Pfei-
fenton’ van het LVR-intituut
voor Volkenkunde en Regio-
nale Geschiedenis.



Afb. 4. De ijzeren persvorm voor de pijp van af-
beelding 6 linksonder. Privécollectie, foto Ruud
Stam.
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Afb. 5a-c. De driedelige messing persvorm voor een pijp met een handje.

Privécollectie, foto’s Ruud Stam.

Afb. 5d. De in deze vorm gemaakte pijp. Collectie Ruud Stam, foto Bert

van der Lingen.

de eerste keer zijn dat er complete vormen van de firma
Gambier teruggevonden werden.* Voor zover bekend
zijn vrijwel alle vormen in de eerste Wereldoorlog ver-
nietigd door de bezetter, die de metalen nodig had voor
de wapenindustrie.

Op 31 augustus 1914 viel de stad Givet na 12 dagen van
hevige gevechten en bombardementen in Duitse handen.
Het Duitse legers zocht plaatsen die geschikt waren om
als kazerne te gebruiken en om gewonden te verzorgen.
Het grote fabrieksgebouw van Gambier bleek geschikt
en werd door korporaal Schleig als ‘Kriegslazaret’ in ge-
bruik genomen. In deze duistere dagen moet het groot-

ste deel van de mallen in handen zijn gevallen van de
bezetter, om omgesmolten te worden tot oorlogstuig.
De vormen werden doormidden gezaagd en afgevoerd.
Een aantal stukken van enkele mallen zijn door bewo-
ners van Givet gestolen en verborgen gehouden voor de
bezetter. Hiermee zijn grote risico’s genomen want in
1918 stond er een boete van 10.000 Mark of een gevan-
genisstraf van 5 jaar op het stelen van metalen. Vanwege
deze represailles zijn de gestolen delen van deze mallen
verstopt in de buurt van de fabriek, waar ze in de jaren
70 teruggevonden zijn.’

Bij nadere bestudering van de twee persvormen, waarin
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Afb. 6. Pijpen gemaakt door Giinther. Collectie Ruud Stam, foto Bert van der Lingen.

Afb. 7. Het koekoeksfluitje. Collectie Ruud  Afb. 8. Een opgegraven fluitje in de vorm van een meisje (waarvan het hoofd is afgebroken)

Stam, foto Bert van der Lingen.

de naam Gambier is aangebracht, die uit de werkplaats
van Erwin Giinther komen zijn opmerkelijke details te
zien, die uiteindelijk leiden tot de conclusie dat deze
vormen niet van Gambier waren, maar dat het hier ging
om vormen die gemaakt zijn om pijpen te fabriceren die
ten onrechte de naam Gambier droegen. Het gebruik van
de naam van deze Franse fabriek werd gedaan om te pro-
fiteren van de naamsbekendheid die Gambier in de 19e-
eeuw had.
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en een bierpul. Collectie Ruud Stam, foto Bert van der Lingen.

In 2015 is het artikel ‘Misbruik van de naamsbekendheid
van Gambier’ gepubliceerd in het Jaarboek PKN. In dit
artikel zijn kopieén van Gambier pijpen beschreven die
door pijpenfabrikanten in Frankrijk, Belgié en Duitsland
zijn gemaakt. Tevens zijn voorbeelden getoond van
pijpen die het Gambier merk dragen of pijpen die een
merk hebben dat gemakkelijk verward zou kunnen wor-
den met dat van Gambier, maar die niet geproduceerd
zijn door Gambier.® Een firma die ook veel Gambier pij-
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Afb. 9a-b. Linker- en rechterzijde van de persvorm met bokkenkop. Privécollectie, foto Ruud Stam.

Afb. 10a-b. Voor- en buitenzijde van de persvorm. Privécollectie, foto Ruud Stam.

pen nagemaakt heeft is Nihoul in Nimy (Belgi€).” Maar
ook andere Belgische fabrieken, zoals bijvoorbeeld An-
toine Trees en Wingender Fréres, imiteerden Gambier
pijpen.t De persvormen die in Duitsland tevoorschijn
gekomen zijn sluiten goed aan bij de voorbeelden uit
deze artikelen.

De mallen van Gilinther zijn beide persvormen voor man-
chetpijpen. De eerste vorm in dit artikel is driedelig en
betreft een pijp met een korte rechte steel met manchet
(afb. 9-10). Aan de voorzijde van de ketel is een bok-
kenkop in reliéf afgebeeld met daarboven een scherpe
kam die verticaal over het midden van de ketel loopt tot
de bovenrand. De sik van de bok zit op de plaats van de
hiel (afb. 9). Deze pijp is qua ontwerp vrijwel gelijk aan
de modellen met een bokkenkop van Gambier. Gambier

had de ‘Téte Bouc’ in drie formaten in het assortiment,
nummer 902 (téte petite), 904 (t€te grande) en 908 (téte
moyenne). Net als bij de bokkenkoppen van Gambier
staat bij deze Duitse pijp op de steel aan de linkerzijde in
reliéf ‘Gambier a Paris’ en aan de rechterzijde het vorm-
nummer en ‘Déposé’.

Zoals gezegd was de eerste gedachte dat het hier om een
Gambier persvorm ging. Bij nadere bestudering bleken
een aantal details niet te kloppen. Het vormnummer in
de mal van deze pijp is 302, de pijp van Gambier met
het overeenkomstige vormnummer is een steelpijp met
een ovale, gedecoreerde kop uit de 6¢ serie van de cata-
logus uit 1840 genaamd ‘Fantaisie, courte commune
Diamant’.
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Afb. 11a-b. Op deze uitvergroting is te zien dat bij de letter A het
horizontale streepje mist omdat het een omgekeerde V is. Daarnaast
een voorbeeld van de steel van een ‘téte Bouc’ (nummer 904) van
Gambier waar op de A goed zichtbaar is. Privécollectie, foto Ruud
Stam en Arthur van Esveld.

Een tweede detail is de letter A in de tekst op de steel, bij
uitvergroten blijkt dit niet een A te zijn maar een omge-
keerde V (zie afb. 9b en 11a). Een derde detail is de
grove manier waarop de vorm gegoten is waarbij aan de
buitenzijde een aantal oneffenheden zichtbaar zijn. Zo’n
afwerking van een mal is onbekend van persvormen van
Franse pijpenmakerijen. Ook de eerdergenoemde andere
messing vorm (afb. 5) heeft aan de buitenzijde dezelfde
afwerking.

De tweede mal van Gilinther met de naam Gambier erin
gegraveerd betreft een tweedelige vorm van een man-
chetpijp met een gladde ketel die uitloopt in een punt
waarmee een gestileerde, naar voren stekende, hiel
gevormd wordt. De ketel heeft tot halverwege een ver-
ticale kam die doorloopt tot de steel. Op de linkerzijde
van de steel staat in reli€f ‘Gambier a Paris’ en aan de
rechterzijde het vormnummer en ‘Déposé¢’. De steel is
gedecoreerd met vier in de lengterichting van de steel
gepositioneerde bladeren die uitlopen in een punt (afb.
13). Het vormnummer van de pijp is 300. Als dit num-
mer wordt opgezocht in de catalogi en de beschikbare
nomenclatuurlijsten van Gambier dan blijkt dat niet be-
kend is welke pijp dit nummer droeg. Kan deze mal dan
van een tot nu toe onbekende Gambier pijp zijn? Het
model lijkt sterk op een Gambier model met vormnum-
mer 1483 uit de catalogus van 1894, de ‘Téte Néogene,
forme bois’ (afb. 15). Dit model van Gambier heeft ech-
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Afb. 12. De pijp uit de persvorm van afb. 9-10. Collectie Ruud Stam,
foto Bert van der Lingen.

ter een gladde steel en mist ook de verticale kam op de
ketel. Bij de Duitse mal is, net als bij de bokkenkop, de
A weergegeven als een omgekeerde V (afb. 14a).

Deze Duitse vorm heeft aan de buitenzijde net als de
bokkenkop een ruw en niet goed opgevuld, onregelmatig
oppervlak (afb. 14b). De conclusie is dan ook dat deze
vorm, net als die met de bokkenkop, niet van Gambier
is, maar van Duitse makelij is.

De vraag kan dan ook gesteld worden of het een bewuste
keuze geweest is om in plaats van een A een omgekeerde
V te gebruiken? Wellicht is dit gedaan uit angst voor
vervolging. In het eerdere genoemde artikel ‘Misbruik
van de naamsbekendheid van Gambier’ worden ook een
aantal voorbeelden genoemd van vervalsingen waarbij
het lijkt of de pijp gemerkt is met Gambier, maar waar
bij nadere bestudering blijkt dat de naam net even anders
geschreven is zoals Gambriena Paris en Gamiela Paris.
Ook wordt in dit artikel een doodshoofdpijp getoond
die een kopie is van de Gambierpijp Téte de Mort mo-
delnummer 922. In detail zijn er verschillen te zien in
de decoratie en bij deze pijp is net als bij de twee om-
schreven pijpvormen een omgekeerde V in plaats van
een A gebruikt. (afb. 16). Het lijkt aannemelijk dat deze
pijp dezelfde oorsprong heeft als de twee vormen met de
gravering van de naam Gambier in dit artikel.

Over de herkomst van deze twee Duitse mallen is niet
meer bekend dan dat deze aanwezig zijn in de nalaten-
schap van Erwin Giinther. De mallen zijn vermoedelijk
enige tijd gebruikt door Giinther. Ze dateren echter uit
een periode die ruim voor zijn actieve periode als pijp-
maker ligt. Het vermoeden is dat hij de mallen heeft
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Afb. 15. De ‘Téte Néogene, forme bois’ van Gambier (nummer Afb. 16. Steel van de vervalsing van de Téte de Mort pijp, nummer
1483). 922. Privécollectie.
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Afb. 17a-b. Nesteieren voor een kip en voor een zangvogel. Productie Erwin Giinther. Afbeelding 17b laat een uitvergroting zien van het nestei
voor een zangvogel. In het midden is duidelijk de naad te zien waar de twee helften op elkaar werden geplakt. Collectie Ruud Stam, foto Bert

van der Lingen.

overgenomen uit een van de nalatenschappen van pij-
penmakerijen uit het Westerwald die al ruim voor 1945
met hun activiteiten gestopt waren. Helaas is hier niets
over bekend.

Het kopiéren van populaire modellen van Franse, Bel-
gische en Engelse pijpmakerijen werd in het Wester-
wald veelvuldig gedaan. In de vele catalogi die bewaard
zijn gebleven vinden we daarvan diverse voorbeelden.
De pijp met bokkenkop op de voorzijde van de ketel
werd door verschillende pijpmakerijen gefabriceerd.

THI
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Het bedrijf dat de naam Gambier a Paris in de vorm
heeft laten zetten ging echter een stap verder door bij
verkoop van hun producten te suggereren dat het om een
pijp van Gambier ging. Pijpenfabrikant Wilhelm Klauer
uit Baumbach werkte samen met firma Gebr. Thomae
uit Hamburg die als agent voor Klauer werkte. Deze
firma zorgde voor opdrachten van diverse klanten, be-
waakte de voortgang van de bestellingen en verwerk-
te veel administratie voor Klauer. De opdrachten van
deze agent werden op papier gezet. In een opdracht uit
1883 komt een bestelling voor van ‘6 kisten a 1 gros

Afb. 18a-b. Een persvorm voor nesteie-
ren voor zangvogels, open en gesloten.
Onbekende pijpenmaker, Westerwald.
Collectie Ruud stam, foto’s Bert van der
Lingen.



met witte Gambier koppen uit de beschikbare mallen’.
Uit deze correspondentie blijkt dat handel in pijpen uit
gekopieerde mallen een normale zaak was bij diverse
pijpmakers uit het Westerwald."

Nesteieren uit het Westerwald

Nesteieren werden door de pijpenmakers in het Wes-
terwald in grote aantallen vervaardigd. Vooral toen de
pijpen steeds moeilijker af te zetten waren, waren er pij-
penmakers die een aanzienlijk deel van hun inkomen
haalden uit de productie van nesteieren. De pijpenmaker
Erwin Giinther uit Hilgert produceerde aan het eind van
zijn leven, in de jaren tachtig van de 20e eeuw, bijna al-
leen maar nesteieren en staafjes voor schiettenten.

Nesteieren werden zowel voor kippen, duiven als ook
voor zangvogels geproduceerd (afb. 17a-b). Een nestei
of nep-ei is erg handig om voor broedvogels in gevan-
genschap te gebruiken. Voor een nieuwe hen geeft een
nestei in het legnest aan dat het veilig is en dat de hen
die plek kan gebruiken om haar eieren in te leggen. Ook
zorgt het ervoor dat de vogels minder in de eieren pik-
ken.

Er waren verschillende methoden om nesteieren te
maken:

-Persen in een mal op dezelfde manier als ook pijpen
werden gekast, maar dan zonder stopper. Afbeelding 18
laat zo’n mal zien voor nesteieren voor zangvogels. Het
eitje lag hier dus horizontaal in. Met een dergelijke mal
konden alleen massieve nesteieren worden gemaakt.
Zover bekend zijn dit soort mallen niet door Giinther
gebruikt.

-Op afbeelding 19 en 20 is een persmal te zien waarin
halve nesteieren werden gemaakt. Deze mallen waren
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vermoedelijk opgenomen in een simpele handpers. De
eieren waren hol en hadden aan een zijde, aan de dikke
kant van het ei, een klein gaatje om ervoor te zorgen dat
zo’n hol ei in de oven niet uit elkaar barstte. Voor beide
zijden van het ei waren er verschillende vormen. Na het
persen werden de helften enige tijd gedroogd op planken
in de werkruimte (afb. 22 en 23), waarna beide helften
op elkaar werden bevestigd met een oplossing van klei
en waterglas. De pijpenmaker had voor deze oplossing
een klein bakje waar hij zijn vinger indoopte en beide
zijden van de naad met een vlugge beweging insmeerde.
Daarna werden beide helften op elkaar gedrukt.

-Ook werden eieren mechanisch geperst met een ma-
chine op menskracht. Op de foto van afbeelding 21 is
Giinther aan het werk met zo’n pers (zie ook afb. 22).
Er werden twee halve eieren tegelijk geperst. Nadat
de helften van een ei leerdroog waren werden de twee
kanten die aan elkaar gemaakt moesten worden in een
bakje met een dun laagje water gedoopt. Daarna werden
de kanten die op elkaar moesten worden gezet over een
rasp gehaald en werden de twee helften op elkaar ge-
drukt en met de hand afgesmeerd. De naad was dan nog
ruw en de eieren werden daarna één voor één in een
ronddraaiende houder gezet en de naad werd met een
mesje bijgesneden. Daarna was het ei klaar en na volle-
dige droging kon het ei worden gebakken.

De laatste twee methoden werden zowel toegepast voor
de grotere kippeneieren, als ook voor de nesteieren voor
zangvogels. Deze laatste eitjes hebben vaak het gaatje
aan de zijkant van het eitje.

Na het drogen werden de nesteieren in potten (kapsels)
gelegd (afb. 24). De kapsels werden gestapeld in de
oven. De bovenste pot werd afgedekt met krantenpa-

Afb. 19. De geopende pers. Foto gemaakt in de voormalige pijpenmakerij van
Erwin Gilinther. Privécollectie, foto Ruud Stam.

Afb. 20. Dezelfde pers in gesloten toestand. Privécollectie,
foto Ruud Stam.
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Afb. 21. Giinther aan de machine voor de nesteieren. De foto is afkomstig uit de film ‘SchieSbudenréhrchen und Nisteier aus Pfeifenton’ van
het LVR-Intituut voor Volkenkunde en Regionale Geschiedenis.

Aftb. 22. Droogplanken met de halve eieren en een machinale pers voor de
eieren. Foto Ruud Stam.

Afb. 23. Het buiten tegen de oven drogen van de eieren en de schiettent-
staafjes. Foto Ruud Stam.
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pier dat ingesmeerd was met klei (afb. 25). Als de oven
brandde, verbrandde het papier en was de pot afgedekt
met een dun gebakken kleikapje. Nadat de oven gevuld
was werd de ingang dichtgemetseld en ingesmeerd met
klei om deze luchtdicht te maken. Van het type oven
dat door Giinther gebruikt werd zijn nog maar twee ex-
emplaren bekend. Beide staan in Hilgert en waren van
Giinther en van Lothar Hein. Omdat de oven van Erwin
Giinther niet vanuit elke hoek te fotograferen was en zeer
overeen-komstig was met de oven van Lothar Hein, is als
afbeel-ding 26 een foto van de oven met brandhout van
Lothar Hein opgenomen. Afbeeldingen 27 en 28 laten de
oven van Giinther zien in 1990.

Dankwoord

Veel dank gaat uit naar Olaf en Barbara Ruhfus-Hart-
man die thans de voormalige oven, werkplaats en huis
van Giinther bewonen en mallen en notitieboekjes ter be-
schikking hebben gesteld en zeer behulpzaam waren bij
de totstandkoming van dit artikel.
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Afb. 24. Een kapsel waarin de pijpen, de nesteieren en de schiet-
tentstaafjes werden gebakken. Collectie Ruud Stam, foto Bert van
der Lingen.

Afb. 25. Het vullen van de oven. Hier zijn de kapsels duidelijk zichtbaar. Op deze foto gevuld met schiettentstaafjes. De foto
is afkomstig uit de film ‘SchieBbudenréhrchen und Nisteier aus Pfeifenton’ van het LVR-Intituut voor Volkenkunde en Re-
gionale Geschiedenis.
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Afb. 27. Het stookgat van de oven van Erwin Giinther. Foto Ruud
Stam.

Afb. 28. De overdekte bovenzijde van de oven van Erwin Giinther met de schoorstenen. Foto Ruud Stam.
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Noten:

1. Kigler, 1995, p 217.
De andere oven is die van de voormalige pijpenmaker Lothar
Hein, eveneens in Hilgert.
3. Schnug en Bartels (2013, p. 332) gaan uit van de be€indiging
van het bedrijf van Giinther in 1990 na de filmopnamen van het
LVR-intituut voor Volkenkunde en Regionale Geschiedenis.
Echter uit de aantekeningenboekjes blijkt dat Giinther pas in
1995 gestopt is op 87-jarige leeftijd.
Declef, 1987, p. 30-31.
www.gambierpipes.com, artikel ‘Gereedschap Gambier’.
Van Esveld, 2015, p. 93-97.
Kiigler, 1997, p. 45-58; Stam, 2018, p. 174-175, 181-182.
Stam, 2014, p. 77.
Stam, 2010, p. 2200-2212.
0. NEHA-archief Amsterdam, opdracht 107, 5 september 1883.
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